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基本条件一览设定功能
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仅于搭配SL螺杆时,  可以设定「GS供料机」的条件。

于「Z-Screen」画面上,  可以设定「塑化」、「温度」、「锁模力」的3个工程项目。

NC-10操作盘, 具备能够显示基本条件的一览,  亦可设定各基本条件的「一览设定」画面。

量产前准备或模具更换时,    可以迅速地设定基本条件。减少画面的切换次数,    缩短作业

时间,  能够防止设定失误或遗漏,  具备可靠的操作性能。

功能概要

请接着看反面。设定步骤

Plastics Machinery Div.

量产前所需要的上述6个工程项目, 可以于「一览设定」画面进行设定。
能够节省各工程项目画面频繁更换的繁琐及时间。

  SE-DUZ系列搭配的N9控制盘,  亦具备集中基本条件设定的
「Z-Screen」画面。



  触摸「整体」键,  会显示
「一览设定」的画面。

若需要设定「清料」、「射出」、「开闭模」、「顶针」的详细项目,
触摸各键就会打开其详细设定画面。

以工程项目配置设计优化,  完成迅速而无失误的设定操作。
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  触摸画面左上方的        键,  会显示
「Z-Main」的画面。

料筒温度设定

主要实际值

保压设定 充填设定

锁模力设定

开闭模设定

顶针设定

1. 显示「一览设定」画面

2. 设定基本条件

3. 设定详细条件

塑化设定

设定步骤 在此介绍SE-EV系列的设定方法。
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